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MfiRI Entsorcrungstechnik fur die Papierindustie GmbH 
32-341 MR 

Fluid-Trennvorriclitung 

8. Januar 1999 

Die Erfindung betrifft eine Fluid-Trennvorrichtung zur Tren- 
nung von Flussigkeiten und Feststoffen aus einem Mehrstoff- 
Fluid, Derartige Vorrichtungen warden bei der Wasserreini- 
gung r Stoff- und Schlammeindickung sowie Entaschung bzw. 
5 Fraktionierung, insbesondere in der Papierindustrie einge- 
set2t. 

Herk5rnmliche Fluid-Trennvorrichtungen arbeiten nach unter- 
schiedlichen Prinzipien, urn das Klarfluid von den verschiede- 
10 nen Feststoffen zu trennen, wobei das Trennprinzip abhangt 
von der erwarteten Zusaiumenset zung des Mehrstof f -Fluides . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine FIuid-Trenn- 
vorrichtung anzugeben, die sich dadurch auszeichnet, daft das 
15 Mehrstof f-Fluid mit hoher Gate in drei unterschiedliche Frak- 
tionen, die Klarf ltiseigkeit , eine Schlairmf raktion und eine 
Partikelf raktion aufgespalten wird. 

Erf indungsgemaa wird diese Aufgabe durch die im Patentan- 
20 spruch 1 angegebenen Merkmale gelost. Vorteilhafte Weiterbil- 
dungen des Erf indungsgedankens ergeben sich aus den Unteran- 
sprtichen. 

Ein wesentlicher Vorteil der erf indungsgem£JSen Anordnung ist 
25 darin zu sehen, da& in einem kompakten Aufbau eine Trennung 
eines Fluid-Feststof f gemisches in drei verschiedene 
Fraktionen mOglich ist. Die erf indungsgema&e Vorrichtung ist 
derart konzipiert, da£ ein Verstopfen bzw, eine 
Funktionsunfahigkeit kaunt auftritt und die Anordnung 
30 ermoglicht einen sehr hohen Fluiddurchsatz. 

Die Erfindung und deren Ausftihrungsf ormen wird nachfolgend 
anhand der beiliegenden Zeichnungen erlSutert. Dabei zeigt: 



323A1-01.DOC 
06.01.89 



(iZ uoa £ ©l!es)00/2l-*e9XVd : SAN uoa 81968 :JN eOXVd LZSl 66L080 Lunjea 



- 2 - 



Fig. 1: einen schematischen L&ngsschnitt durch eine erste 
Ausfuhrung einer erf indungsgemaften Trennvorrich- 
tung; 

Fig. 2: eine schematische Draufsicht der Trennvorrichtung 
5 gerri^S Fig. 1; 

Fig. 3: eine schematische Front an si cht dcr Trennvorrichtung 

gem£fl der Figuren 1 and 2; 
Fig. 4: einen schematischen Schnitt durch eine Rotations- 

f ilterscheibenanordnung als Bestanteil der Trerni- 
10 vorrichtung; 

Fig. 5: drei schematische Langsschnitte durch alternative 

Ausfiihrungen von Filtertanks mit Leitblechanordnun- 

gen; 

Fig. 6: drei schematische Schnittansichten einer erf in- 
15 dungsgemaften Trennvorrichtung mit Gaseinblasein- 

richtung; 

Fig- 7: einen schematischen Langsschnitt durch eine zweite 
Ausf uhrungsf orm der Erfindung mit einer 

Fig. 8a: einen schematischen Querschnitt entlang der Linie 
20 A- A von Fig. 7; 

Fig. 8b: einen schematischen Querschnitt entlang der Linie 
B-B von Fig. 7; und 

fig, 9; drei schematische Ansichten bzw. Schnitte durch 
eine dritte Ausftihrungsf orm der Erfindung. 

25 

Die 'in den Figuren 1 bis 3 in drei Ansichten schematisch dar- 
gestellte ersten Ausfuhrung einer Fiuid-Trennvorrichtung 10a 
besteht im wesentlichen aus einer langlichen, gegeniiber der 
Horizontalen um einen Winkel geneigten Rinne 12, in deren In- 

30 nerem. eine Fdrderschnecke oder Fttrderspirale 14 angeordnet 
ist. Die Forderschnecke 14 ist alternativ an beiden axialen 
Enden gelagert oder sie liegt einfach in der Rinne 12. In 
beiden Fallen wird diese mittels einer vorzugsweise elektri- 
schen Schnecken-Antriebs vorrichtung 16 derart gedreht, daft 

35 diese in der mit dem Ffeil A angedeuteten Richtung wirkt. Die 
Rinne 12 ist vorzugsweise tiber Sttitzen 18 an einem Fundament 
20 abgestutzt* Am oberen Ende der Rinne 12 ist ein Fest- 
stoffauslafc 19 vorgesehen. 
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An der Rinne 12 ist ein im Langsschnitt (Fig. 1) dreieckig 
erscheinender Filtertank 22 angebracht, dessen oberer Rand 24 
horizontal veriauft. Wie in Fig. 3 zu sehen 1st, hat der Fil- 
tertank 22 einen sich nach unten hin verkleinernden Quer- 
schnitt, der an die Breite der Rinne 12 angepafct ist* In Fig. 
2 ist zu erkennen, dafi der Filtertank 22 vorzugsweise in drei 
Abschnitte aufgeteilt ist,, einen eisten Abschnitt 26, in dem 
sich die 3reite vom £nde hin vergrofiert, einen Mittelab- 
schnitt 28 mit grofiter, vorzugsweise etwa konstanter Breite 
und einem dritten Abschnitt 30, in dem die Breite wieder bis 
zur Breite der Rinne 12 zuruckgeht. Die hier beschriebene und 
in Fig- 2 dargestelite Kontur gilt natCirlich aufgrund der 
Verjiingung nach unten hin (Fig. 3) streng genommen nur fUr 
den oberen Rand 24 des Filtertanks 22. 

Im Mittelabschnitt 28 ist, wie in Fig. 1 zu erkennen, im Ee- 
reich des Oberendes ein Trennstof f einlauf 32 vorgesehen* 



Im Bereich des Endes 34 (der freieh Ecke des Dreiecks) des 
20 Filtertank3 22 ist eine Rotations scheibenf iltervorrichtung 34 
angeordnet, die irci Detail in Fig, 4 schematisch dargestellt 
ist. Die Rotationsscheibenf iltervorrichtung 34 ist iiber Stiit- 
zen 38 am Fundament 20 abgesttttzt. 

25 Zwischen dem Trennstof f einlauf 32 und der Rotat ionsscheiben- 
f iltervorrichtung 34 ist ferner ein Def lektorblech 36 vorge- 
sehen, daJi si'ch in der Nahe des Trennstof f einlauf es 32 befin- 
det und vorzugsweise etwa L-formig ausgebildet ist mit einem 
ersten etwa senkrecht verlaufenden Abschnitt und einem zwei- 

•30 ten, schrSg bis etwa horizontal verlaufenden Abschnitt , der 
sich in Richtung . des Trennstof f einlauf es 32 erstreckt. Das 
Deflektorblech 36 ist beidendig an der Wandung des Filter- 
tanks 22 befestigt. 



35 In Figur 4 ist eine Ausfuhrung einer Rotationsscheibenf ilter- 
vorrichtung 34 im Querschnitt dargestellt, die im Gegensatz 
zu der in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfuhrung nicht 
drei, sondern 6 Filterscheibenpaare 40 umfalit* 
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Die in Fig. 4 dargestellte Rotationsscheibenfiltervorrichtung 
34 umfafit also sechs Filter scheibenpaare 40, die koaxial hin- 
tereinander auf einer drehbaren Welle 42 angebracht sind- 
Diese Welle wird uber eine Antriebsvorrichtung 44 angetrie- 
5 ben. Die einzelnen Filterscheiben 46 jeden Filterscheibenpaa- 
res 40 bestehen aus einer Tragstruktur (nicht dargestellt) r 
an dem ein scheibenf ormiges Sieb angebracht ist, durch wel- 
ches das geklarte Fluid hindurchtreten kann. Auf der dem Ein- 
lauf gegenxiberliegenden Seite befindet sich ein Dickstof f aus- 

10 lafi 48 (Fig. 1) . Durch die Filterscheiben 46 wird das Innere 
der Rotationsscheibenf iltervorrichtung 34 in zwei durch die 
Siebe voneinander getrennte Bereiche getrennt, den Zulaufbe- 
reich 50 und den Ablaufbereich 52, der in den Klarf luidauslaB 
54 mundet. Dazu sind die Filterscheiben. 46 entlang ihrem Au- 

15 JSenurnfang rnittels Dichtungen 53 gegenuber einem Gehause 55 
abgedichtet, 

Nunmehr wird die Funktion der ersten Ausf tihrungsf orm der er- 
f indungsgemaAen Fluid-Trennvorrichtung 10a erlautert. 

20 

Das in drei Fraktionen zu trennende Mehrstof f-Fluid tritt 
Qber den Trennstof f einlauf 32 in den' Filtertank 22 ein. Dabei 
wird die Stromung durch das Def lektorblech 36 in eine Rich- 
tung weg von der Rotationsscheibenf iltervorrichtung 34 ge- 

25 lenkt, so daib das Fluid den mit Pfeil B (Fig, 1) angedeuteten 
Weg nehmen mufi - Dabei wandern schwere Partikel, wie insbeson- 
dere grober Sand, Steine, Metallteile etc., die mit dem Be- 
zugszeichen 58 angedeutet sind, nach. unten in die Rinne 22 
und damit in den Wirkungsbereich der Forderschnecke 14, durch 

30 • welche diese Bestandteile die Rinne 12 nach oben bis zum 
Feststof fauslafl 19 befbrdert und durch diesen entfernt wer- 
den. 

Gleichzeitig mit der Abscheidung der Feststoffe nach unten 
35 steigen leichtere, insbesondere Faserstoffe etc. nach oben 
zum Flussigkeitsspiegel 58 hin auf und werden dabei in Rich- 
tung zur Rotationsscheibenf iltervorrichtung 34 bewegt- Im Zu- 
laufbereich 50 derselben gerat das sich immer mehr verdik- 
kende Faserstof f-Flussigkeitsgemenge in den Einf luftbereich 
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der sich drehencien Filterscheiben 46/ die sich mittels der 
Antriebsvorrichtung 44 angetrieben in dem in Fig. 1 mit Pfeil 
C angedeuteten Uhrzeigersinn drehen . Durch die Drehwirkung 
wird das Gemenge also immer mehr im Urzeigersinn mitgerissen, 
5 wobei die FlOssigkeitsf raktion durch die Siebe in Axialrich- 
tung der Welle 42 nindurchtritt in den getrennten Ablaufbe- 
reich 52, was in Fig, 4 durch die Pfeile D angedeutet wird. 
Die geklarte Fliissigkeit tritt anschiiefiend durch den Klar- 
fluidauslali 54 nach au&en. 

10 

Durch den zunehmenden Entzug der fliissigen Phase wird das 
zwischen den Filterscheiben 46 verbleibende Gemenge immer 
mehr verdickt und wird schliefclich ttber den Dickstof f auslafc 
48 abgeleitet. 

15 

Die vorstshend beschriebene Fluid-Trennvorrichtung 10a erm6g- 
licht erfindungsgemafi eine hervorragende Abtrennung eines 
Mehrstof f gemisches, wie dies insbesondere in der Papierindu- 
strie vorkommt, in drei getrennt verwert- bzw. entsorgbare 

20 Fraktionen. Die schweren Stoffe wie Sand, Steine, grBfiere Me- 
tallpartikel etc* (z,B. Heftklammern) bilden die erste 
Schwerteil-Fraktion, die Faser- und Mineralstof f e zusammen 
mit feinem Sand, kleineren sonstigen Partikeln (z.B. organi- 
schen Partikeln mit einer geringeren Dichte als Wasser wie 

25 z.B. Styropor) bilden die zweite eingedickte Schlamm-Fraktion 
und das gefilterte Fluid, vorzugsweise Wasser bildet die 
dritte Klarf luid-Fraktion . Dabei kann je nach Wahl der Ober- 
riache uxid Ue^-- AuIenUidltszeit die Zusammensetzung zwischen 
der ersten und der zweiten Fraktion in gewissen Grenzen ver- 

30 Srxdert werden. 

In Figur 5a bis 5c sind drei Weiterbildungen der Er£indung 
dargestellt, bei denen im Inneren des Filtertanks 22 mehrere 
parallel beabstandete Leitbleche 60 vorgesehen sind, welche 
35 vorzugsweise die gesamte Breite des Filtertanks 22 einnehmen, 
also beidseitig an. den nicht dargestellten SeitenwSnden des 
Filtertanks 22 angebracht sind. Diese Leitbleche 60 reichen 
oben bis fast an den freien Flussigkeitsspiegel 58 im Filter- 
tank 22 heran und unten bis in die NShe der Forderschnecke 
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14. Durch die Leitbleche' 60 wird der Weg des zu trennenden 
definiert festgelegt. Insbesondere wird das Mehrstof f-Fluid 
durch eine erste Gruppe von Leitblechen 60a zun&chst nach un- 
ten 2ur FSrderschnecke 14 hin gefuhrt, urn stromab des Trenn- 
stof f einlauf es 32 durch eine zweite Gruppe von Leitblechen 
60b Richtung der . Rotationsf ilteranordnung 34 gefuhrt zu wer- 
den. Je nachdem, welcher Weg fur den Fluidstrcm vorgegeben 
werden soil, kann die* Variante in Figur 5a, in Figur 5b oder 
in Figur 5c gew&hlt werden. 

In den Figuren 6a bis 6c sind ein schematischer Querschnitt, 
L&ngsschnitt und eine Draufsicht einer Weiterbildung der Er- 
findung dargestellt, die sich dadurch auszeichnet, daJi eine 
Einrichtung 62 zur Gaseinblasung vorgesehen ist, die im we- 
sentlichen aus einem Gaseinlafi 64, einer etwa T-formigen Zu- 
flihrleitung 66 und drei etwa W-formig abstehenden Einblaslei- 
tungen 68 besteht. In den Einblasleitungen 68 sind mehrere 
Einblasdusen angeordnet, urn ©in Gas, vorzugsweise Druckluft 
in den Filtertank 22 zu leiten und den Trennvorgang zwischen 
den grcben schweren Feststof f teilchen und den feinen Teilchen 
dadurch zu beschleunigen und zu verbessern, da£ die sich 
bildenden feinen Gasblasen an den kleinen Partikeln anlagern 
und diese an die ' Flttssigkeitsoberf lache 58 tragen. 

Eine zweite Ausf uhrungsf orm der Erfindung 1st in den Figuren 
7 und 8 dargestellt. Diese zweite Ausf lihrungs form einer 
Fluid-Trennvorrichtung 10b ist bezttglich der mit gleichen Be- 
zugszeichen wie die vorherigen Figuren identisch zur ersten 
Aus ftthrungs form aufgebaut. Sie unterscheidet sich hiervon da- 
durch, dafc anstelle der Rotationsscheibenf iltervorrichtung 34 
(Fig. 1 bis 6) eine erste Ausfuhrung einer Troinmelf iltervor- 
richtung 70 vorgesehen ist. 

Diese Trommelf iltervorrichtung 70 besteht im wesentlichen aus 
einer mittels eines Trommelantriebes 72 angetriebenen Sieb- 
trommel 74, deren Mantelflache aus einein Sieb oder Gewebe be- 
steht und sorait fur Fluide passierbar ist. Im Inneren der 
Siebtrommel 74 ist eine Forderspiraie 76 f die in der gezeig- 
ten Ausfuhrung eine in FSrderrichtung F abnehmende Steigung 
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aufweist. Unterhalb der Siebtrommel 74 ist eine Auffangwanne 
78 vorgesehen; die in einen Klarf luidausla/J 80 fur die gerei- 
nigte Flussigkeit iniindet. 

Oberhalb der Siebtrommel 74 ist eine Trommelreinigungsein- 
richtung 82 angeordnet, die eine Anordnung mehrerer' Reini- 
gungsdiisen 84 umfafit, welche eine ' Reinigungsf liissigkeit auf 
die Siebtrommel zu deren Reinigung spriihen. Im Trommelinneren 
ist vorzugsweise eine Reinigungsf liissigkeits-Sammelrinne 86 
angeordnet, welche die Reinigungsf liissigkeit auffangt und in 
den Filtertank 22 leitet. 

Die Tronrmeifiltervorrichtung 70 wird ttber einen Speier 88 mit 
vorgereinigtem Fluid aus dem Filtertank 22 beschickt. Selbst- 
verstandlich konnen auch bei dieser Ausfuhrungsf orm die in 
den Figuren 5 und 6 dargestellten Weiterbildungen in Form der 
Leitbleche 60 und der Gaseinblaseinrichtung 62 zur Anwendung 
gelangen. 

Bei dieser Ausfuhrung wird das im Filtertank 22 bereits von 
den groben Feststof fpartikeln getrennte Gemisch iiber den 
Speier 88 in das Innere der Siebtrommel 74 gefordert, wobei 
die Flussigkeit dureh die Siebdffnung hindurchtreten kann und 
in der Auffangwanne 78 gesammelt und den Klarfiuidauslafi 80 
abgeleitet wird. Die Feststoffe werden durch die Forderspi- 
rale 76 in der mit F bezeichneten Richtung entgegen der Nei- 
gung der Trommelachse nach oben gefordert, wobei durch den 
weiteren AbfluJl der Flussigkeit eine Eindickung erfolgt. 
Diese eingedickten Feststoffe treten (iber einen Feststof faus- 
lafi 90 aus der Siebtrommel aus. 

Die sich drehende Siebtrommel 74 wixd im Bereich ihres oberen 
Scheiteldurchgangs mittels der Trommelreinigungseinrichtung 
82 gereinigt. Es wird dabei eine Reinigungsf lttssigkeit, vor- 
zugsweise Wasser auf die Siebtrommel 74 gespriiht, wodurch die 
anhaftenden Partikel in die Sammelrinne 86 abflielien und in 
den Filtertank 22 zuriickbefordert werden. 
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Die Figuren 8a und 8b zeigen zwei- Querschnitte entlang der 
Linien A-A bzw. B-B von Figur 7, wobei der schwarz darge- 
stellte Ring die Fbrderspirale 76 mit aufien angeformter Sieb- 
. trommel 74 ist. Den beiden Schnitten ist zu entnehmen, daft 
die Forderspirale 7 6 vorzugsweise eine in Forderrichtung ab- 
nehmende Tiefe aufweist* 

•In den Figuren 9a/ 2b und 9c sind drei Ansichten bzw. schema- 
tische Schnitte durch eine dritte Ausf Uhrungsf orm der erfin- 
dungsgemSISen Fluid-Trennvorrichtung 10c dargestellt, die sich 
von den vorherigen Ausf uhrungsf ormen 10a und 10b dadurch un- 
terscheidet, da£ die Rotat ionsf iltervorrichtung als eine im 
Filtertank 22 angeordnete Siebtrommel 92 ausgebildet ist. An- 
sonsten bezeichnen gleiche Bezugszeichen wiederum gleiche 
Bauteile wie in den vorherigen Ausf Uhrungsf omen. Ohne dafi 
dies im einzelnen noch erl&utert wird, kann naturlich auch 
diese Ausf uhrungsf orm mit den in den Figuren 5 und 6 be- 
schriebenen Weiterbildungen versehen sein. 

Wie den Figuren 9a - c zu entnehmen ist, ist die Siebtrommel 
92 etwa zu 50% unterhalb des Flussigkeitsspiegels 58 im Fil- 
tertank 22. Die Siebtrommel 92 umfaflt eine Drehachse 94 r an 
deren einem Ende eine Trommelantriebseinheit 96 vorgesehen 
ist. Am entgegengesetzten axialen Ende ist koaxial ein Klar- 
fluid-Ablaufrohr 98 angeordnete Direkt angrenzend an den Au- 
Jienumfang der Siebtrommel 92 ist am Ende des Filtertank 22 
eine AbschOpf kante 100 vorgesehen, die zu einem Dickstoff- 
Auslafl 102 gehfirt- 

Die Funktionsweise dieser Ausf uhrungsf orm ist bis auf die 
Funktion der Siebtrommel 92 identisch zu der vorherigen 
Ausfuhrungen. Bei der vorliegenden Ausfuhrung tritt das von 
den Feststoffen befreite Fluid vor allem im eingetauchten un- 
teren Bereich der Siebtrommel 92 (durch Pfeile angedeutet) 
durch die durchiassige Mantelf ISche- 104 hindurch und strSmt 
im Inneren der Siebtrommel 92 zum Klarf luid-Ablauf rohr 98. 
Die sich vor allem im Bereich des Flttssigkeitsspiegels 58 
sammelnden Dickstoffe konnen nicht durch die Mantelfl&che 104 
hindurchtreten, sondern verden bei deren Rotationsbewegung 
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{in Figur 9b entgegen dem Urzeigersinn) mitgenommen und an 
der Absch5pf kante 100 abgestrif f en, von wo diese in den Dick- 
stof f-Ausla£ 102 gelangen. 
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P a. ten tan sp ruche 



1- Fluid-Trennvorrichtung zur Trennung von Flttssigkeiten 
und Feststoffen aus einem Mehrstof f-Fluid, gekennzeich- 
5 net durch die Kombination folgender Merkmale: 

a) eine schrag nach oben angeordnete Rinne (12) mit 
einem geschlossenen Unterende und einem Auslaft (19) um- 
faftt eine innen angeordnete axial verlaufende Forder- 
schnecke ( 14 ) ; 

10 b) oberhalb der Rinne (12) befindet sich ein damit 

kommunizierender Filtertank (22); ' 

c) Am oberen Rand etwa in der Mitte des Filtertanks 
(22) ist ein Trennstof f einlauf (32) fur das 2U trennende 
Mehrstof f -Fluid vorgssehen; 

15 d) an dem freien Ende des Filtertanks (22) ist eine 

Rotationsf iltervorrichtung (34, 70, 92) angeordnet, die 
teilweise in das im Filtertank (22) befindliche Fluid 
eingetaucht ist. 

2. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch l r dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daft die Rinne (12) in einem Winkel von 15° bis 

30 d , vor2ugsweise etwa 20°, gegeniiber der Horizontalen 
geneigt angeordnet ist* 

3. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Querschnitt des Filtertanks (22) nach 

25 unten hin abnimmt, vorzugsweise in einem vertikalen 

Querschnitt etwa dreieckig ausgebildet ist, 

4. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft entlang- des oberen Randes (24) die Breite 
des Filtertanks (22) in Langs richtung betrachtet in ei- 

30 nem ersten Abschnitt (26) zunimmt, Mittelabschnitt (28), 

in dem sich der Trennstof f einlauf (32) befindet, etwa 
konstant bleibt und sich in einem dritten Abschnitt (30) 
zur Breite der Rinne (12) hin verjiingt. 
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Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi im Filtertank (22) mehrere beabstandete 
und gruppenweise zueinander parallele Leitbleche (60) 
vorgesehen sind, die sich von einer Seitenwand zur ande- 
rsn erstrecken und schr£g in einem Winkel von 40° - 70° 
zur Vertikalen ausgerichtet sind. 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
2eichnet, dafi die oberen Rander der Leitbleche (60) un- 
terhalb der Flussigkeitsoberf lache (58) und deren untere 
Rander oberhalb der FSrderschnecke (14) liegen. 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet^ dafi die leitbleche (60) im wesen- lichen im ge- 
samten Filtertank (22) vorgesehen sind und eine ersts 
Gruppe von Leitblechen (60a) zwischen dem Trennstof f ein- 
lafi (32) und dem einen axialen Ende des Filtertanks (22) 
in der einen Richtung geneigt sind 'und 'eine zweite 
Gruppe von Leitblechen (60b) in der entgeger.gesetzten 
Richtung geneigt ist. 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali in der NShe des Trennstof feinlaufes (32) 
gegenuber der Rotationsf iltervorrichtung (34) hin ein 
Def lektorblech (36) vorgesehen ist f das von dem oberen 
Behalt errand nach unten ragt/ urn eine Fluids tromung vom 
Trennstoffeinlauf (32) direkt zur Rotationsf iltervor- 
richtung (34, 70, 92) zu unterbinden. 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Def lektorblech (36) etwa L-fSrmig aus- 
gebildet ist und dessen abgeknickter Abschnitt von der 
Rotationsfiltervorrichtung (34, 70, 92) weg gerichtet 
ist.' 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl im Filtertank (22) eine Gaseinblaseinrich- 
tung (62) angeordnet sind. 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 10 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die Gaseinblaseinrichtung (62) mehrere 
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Gaseinblasoffnungen oberhalb der Fbrderschnecke (14) 
entlang der Seitenwfcnde des Filtertanks (22) vorgesehen 
sind. 

12. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet f daft die Gaseinblaseinrichtung (62) mindestens 
drei mit beabstandeten EinblasdQsen versehene Einblas- 
leitungen (68) utnfafit, die zusammen mit einer quer ver- 
laufenden Zuf uhrleitung (66) ein etwa W-f5rmiges Gebilde 
darstellen, wobei die beiden Sufleren Einblasleitungen 
(68) parallel 2U den SeitenwMnde des Filtertanks (22) 
angeordnet und die mittlere Einblasleitung (68) axial 
angeordnet 1st. 

13. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Rotationsf iltervorrichtung als Schei- 

15 benf iltervorrichtung (34) mit quer zur Rinnenl&ngsachse 

ausgerichteter Drehwelle (42) ausgebildet ist, die min- 
destens ein Filterscheibenpaar (40) umfaflt, wobei zwi- 
schen den Filterscheiben (46) eines Filterscheibenpaares 
(42) ein mit einem Klarf luidauslafl (54) kommunizierender 

20 Ablaufbereich (52) vorgesehen ist, und auf der einem 

Zulaufbereich (50) gegenuberliegenden Seite des Filter- 
scheibenpaares (42) ein Dickstof f auslafl (48) vorgesehen 
ist - 

14. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
25 zeichnet, daB 1 bis 10 Scheibenpaare (42) , vorzugsweise 

3 bis 5 Scheibenpaare (42) axial hintereinander vorgese- 
hen sind. 

15. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 13 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daJi die Filterscheiben (46) maschen- oder 

30 siebartig aufgebaut sind. 

16. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 15 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Filterscheiben (4 6) aus einem Tragrah- 
men und Siebgewebe bestehen. 
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17. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 16 r dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ das Siebgewefae zweilagig aufgebaut ist und 
aus einem grobmaschigen Stutzgewebe und einem feinma- 
schigen Filtrationsgewebe besteht. 

5 18. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gelcenn- 
zeichnet, dafi die Filterscheiben (4 6) entlang ihrer Um- 
fangskante gegeniiber einem GehSuse (55) abgedichtet 
sind. 

ID. Fluid. Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
10 zeichnet r daft die Rotationsf iltervorrichtung als 

Trommelf iltervorrichtung (70) ausgebildet ist mit einer 
rotierenden, Siebtrommel (74) , in deren Innerem eine 
F3rderspirale (76) befestigt ist, und das Trommelinnere 
mit Fluid aus dem Filtertank (22) beschickbar ist, 
15 femer Reinigungsdtisen (84) zur Reinigung der 

Siebtrommel (74) vorgesehen sind. 

20. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Forderspirale (7 6) eine in Forderrich- 
tung abnehmende Steigung aufweist. 

20 21. Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Drehachse der Siebtrommel (74) gegen- 
uber der Horizontalen geringfugig geneigt ist, vorzugs- 
weise 5° - 20°, wobei die Fdrderrichtung schrag nach 
oben verlSuft. 

25 22, Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dab unterhalb der Reinigungsdusen (84) sine 
Sammelrinne (86) angeordnet ist, welche das Reinigungs- 
fluid in den Filtertank (22) leitet- 

23- Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
30 zeichnet, da6 die Rotationsf iltervorrichtung als im Fil- 

tertank (22) angeordnet e Siebtrommel (92) ausgebildet 
ist, deren Drehachse (94) sich etwa in Hohe des freien 
Fltissigkeitsspiegels (58) im Filtertank (22) befindet- 
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Fluid-Trennvoxrichtung nach Anspruch 23 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafc konzentrisch zu Drehachse (94) auf rainde~ 
stens einer Seite ein Klarf luid-Ablauf rohr (98) vorgese- 
hen ist. 

Fluid-Trennvorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft eine Abschopf kante (100) au/lenseitig an 
der Mantelflache (104), angrenzt. 
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Fig. 3 
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